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Punktschweißwerkzeug SWZ 
Kompaktes Design 
 
 
 
 
 
Kurzbeschreibung 
Die Punktschweißwerkzeuge SWZ sind pneumatisch angetriebene Schweißköpfe. Das Einstellen der 
Schweißkraft erfolgt über ein Proportionalregelventil. Das Nachsetzverhalten während dem Schweißprozess 
erfolgt kombiniert durch das mechanische Nachsetzen einer Feder und dem pneumatischen Nachsetzen des 
Zylinders. Dadurch wird ein optimales Nachsetzverhalten über den gesamten Schweißprozess garantiert. 
Für diese Schweißwerkzeuge wird eine separate Gegenelektrode benötigt. 
Die Punktschweißköpfe mit neuem Design verfügen über eine optimierte Kraftübertragungsachse. 
 
Allgemeine Daten 
- Schnelles Nachsetzverhalten durch Federvorspannung - Inkrementales Wegmesssystem 
- Krafterzeugung durch Proportionalregelventil - Spannungsmessung 
- Schnellwechselsystem für Elektroden - Induktiver Sensor "Zange offen" 
- Wälzlagerführungen - Wasserkühlung (Standard) 
 
 
 
 

 

Elektrodenkraft  50N-480N 
 
Max. Schließweg 30mm 
 
Gewicht 3,5kg 
 
Abmaß (HxBxT) 265x250x85 
 
 
 
 
 
 
 
 
3D CAD-Daten erhalten Sie gerne auf Anfrage. 
 
 
 

 

Elektrodenkraft  80N-1100N 
 
Max. Schließweg 50mm 
 
Gewicht 7kg 
 
Abmaß (HxBxT) 465x365x135 
 
 
 
 
 
 
 
3D CAD-Daten erhalten Sie gerne auf Anfrage. 
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